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Método Básico de Calibración de Biseladora 7E con el trazador Dimension
Nota: Antes de empezar, asegúrese que la “Circunferencia compensada” para los lentes biselados este fija en 0.00 mm

Paso 1: Verificar que el trazador este en el tamaño calibrado para lentes biselados.
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Usando el lente biselado circular de 58 mm proveído con el trazador (véase arriba) o el numero de parte 88502, el trazador lo reconoce como lente biselado. Es de suma importancia cerciorarse de seleccionar “Biselado”. En la pantalla del trazador. Este informa a la maquina cuando el objeto está siendo trazado. Si usted traza el lente biselado como un “lente perforado”, “demostración”, o “patrón”, los resultados no ser correctos. La circunferencia de los lentes es de 182.21 mm.

Si el tamaño mostrado en la pantalla del trazador después de haber trazado el lente es de 182.2 mm, se puede dar por hecho la verificación para  los propósitos de este procedimiento. 
Si no ve el número anterior (182.2) mostrado en la pantalla del trazador para el c-tamaño, entonces continúe el proceso de calibración  de su trazador en la pantalla de pantalla/menú.

[image: image2.png]La pantalla de calibracion

Acceda a la pantalla Calibration (Calibracion) desde 1a pantalla Setup (Configuracion). La Figuza 4.1 2
continuacién nmiestra I Pantalla Calibration (Calibracion).
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Por favor hacer la calibración de tamaño de lente.
Usando el mismo lente de circunferencia 58mm, retornar a la pantalla de trabajo del trazador, y usando el lente biselado de 58mm  provisionado con el trazador, vuelva  a hacer la verificación. Es extremadamente importante  estar seguro de haber seleccionado en la pantalla del trazador  “Biselado”. Una vez más, si el tamaño mostrado en la pantalla del trazador  después de trazar el lente es 182.2 mm ( ó 182.21mm), se puede dar por hecho el proceso de verificación.

Paso 2: Cortar un lente circular de 58mm en la 7E

Después la maquina 7E, continuar el proceso en la pantalla de Calibración y seleccionar “Tamaño/Bisel” (ver la parte inferior izquierda de la pantalla). Cuando presione el botón “Tamaño/Bisel” y aparezca una caja de contraseña en el centro de la pantalla, coloque la contraseña y presione ENTER. Luego, presione nuevamente el botón “Tamaño/Bisel”.

Probablemente aparecerá en este punto en el centro de la pantalla, una caja en blanco y unos botones en el borde inferior un botón con “si” y uno con “no”

Presione “No”.

Porque estará calibrando después de cambiar el cuerpo del cortador o cualquier otro momento requerirá un cambio  de ajuste en el tamaño, con excepción de un cambio de lámina (cuchilla), la configuración de la pantalla es como sigue:

Calibración de Cortador = “Cuerpo”

Tamaño de Caja = “0.00”

Armazón = “Metal”

Material = “Poly”

Bisel = “Center”

Pulido = “􀂅” (sin chequear)

Bisel de Seguridad = “􀂅” (sin chequear)
NOTA:  ES APROPIADO USAR UNA “CUCHILLA” SI SE HA QUITADO UNA CUCHILLA VIEJA/GASTADA Y ACABA DE PONER UNA NUEVA DENTRO, PERO CUALQUIER AJUSTE EN ESTE PUNTO DEBERA SER MUY PEQUEÑO (APROXIMADAMENTE +/- 0.10 mm como máximo en el campo de datos de tamaño).

En este punto  puede necesitar de un lente esférico (que no tenga cilindro) con un grueso de entre 3 a 5 mm. Es decir, el lente no debe tener menos de 2.0 mm de grueso en el centro.
Ponga la lente dentro de la maquina 7E y cierre el Chuck.

PRESIONE el botón de Inicio (Start); luego espere mientras el ciclo termina.

Al final de este ciclo de corte, no presionar ningún botón de la maquina 7E. Debe permanecer en la pantalla “Tamaño/Bisel” con el “Tamaño medido”  destacado hasta completar el paso 3.

Después de biselado el lente, si el ápice del bisel no está en el borde, proceda al paso 3.
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En la figura el ápice del bisel esta aun en el borde del lente en los tres ejemplos.

Paso 3: Verificar el tamaño de circunferencia de la lente de 58mm que fue biselado  usando el 4T o el Trazador de Dimensiones.

Usando el trazador, verificar el tamaño de la misma manera que en el paso 1 de este procedimiento, traza el lente biselado del paso 2. Nuevamente, es de extrema importancia estar seguro de haber seleccionado  “Biselado” en la pantalla del trazador. Esto informa a la maquina que clase de objeto se está trazando. Si se traza un lente biselado como un “lente perforado”, “Demo” o “Patrón”, los resultados podrían no ser los adecuados.

Después de que ha sido trazado el lente, anote el tamaño de la circunferencia del lente que aparece en la pantalla del trazador. Tome el numero de regreso a la maquina 7E.

Introduzca el valor del lente en el campo de datos “Tamaño Medido” en la pantalla de la biseladora “Tamaño/Bisel”. Nota: Este campo de tamaño medido tener 58.00. Se deberá cambiar el valor de algunos más como 182.xx

Después, presione el botón de “OK” en la pantalla de la biseladora.
